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เอกสารโครงงานนวตักรรมเครือสหพัฒน ์ประจาํปี ŚŝŞś (ปีทีÉ řŞ)  
 

ชืÉอนวัตกรรม     Mass Variety Manufacturing (MVM) 

ประเภทนวัตกรรม 

  Product      Production      Sales & Marketing       System & Process     

  Services & Personality     Energy Saving& Global Warming & Environment    

  Corporate Social Responsibility (CSR)   

  Petty Award 

 

บริษัทเจ้าของนวัตกรรม คือ      บริษัท ไลอ้อน(ประเทศไทย) จาํกัด 

ผู้สร้างนวัตกรรม  

ř) นายวรไกร     ไกยวงศ ์ ตาํแหน่ง  Packing Supervisor 

Ś) นายธีรพงษ ์  กุนอก  ตาํแหน่ง  Detergent Process Staff2 

ś) นายภูธิป   ตนะวิไชย ตาํแหน่ง  Packing Shift Leader 

สถานทีÉติดต่อ    602 หมู่ 11 ถ.สุขาภบิาล 8 ต.หนองขาม อ.ศรีราชา จ.ชลบุรี 

โทรศัพท ์ 0-3876-3080  ตอ่ 618 มือถือ 0944822005 

E-mail  worakai@lion.co.th 

   

 

       ลงชืÉอ............................................ผู้อนุมัติ 

                    (………………………………….) 

                                                     กรรมการผูจ้ัดการ หรอื ผู้รับมอบอาํนาจ  

................................................................................................................................... 
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กรุณาตรวจสอบสถานะโครงการนวัตกรรมของทา่น ดังหวัข้อต่อไปนีÊ 

 

1.  นวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวดเคยได้รับ...... 

   สิทธิบตัร  เลขทีÉ.........................           อนุสิทธิบตัร  เลขทีÉ............................                

   รออนมุติัสิทธิบตัร / อนุสิทธิบตัร          ยงัไม่ไดจ้ดสิทธิบตัร / อนสิุทธิบตัร             

   รางวลัอืÉนๆ (ระบ)ุ...............................................................................................................   

 

Ś. นวัตกรรมทีÉส่งเขา้ประกวดเคยรเิริÉมในบริษัทมาก่อนหรือไม่ 

  มีการรเิริÉมมาก่อน       ไม่เคยรเิริÉมมาก่อน     

  นาํมาพฒันาต่อยอดมาจาก (กรุณาเลือกตอบ) 

  นวตักรรมเดิมของบรษิัททีÉเคยคิดคน้ดว้ยตนเอง (โปรดระบุ) 

       .................................................................................................................................... 

   นวตักรรมทีÉมีการคิดคน้จากภายนอก  (โปรดระบ)ุ 

       .................................................................................................................................... 

 

ś. สถานะของนวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวด 

 กาํลงัทดลองใช ้                                 ยงัไม่วางตลาด                                                 

 นาํมาใชจ้รงิ  ตัÊงแต่   01/11/2562             วางตลาด  ตัÊงแต.่................................    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

3/13 

บทคัดย่อ 

ปัจจบุนัประเทศไทยมีการนาํเทคโนโลยีการผลิตทีÉทนัสมยัมาใชใ้นกระบวนการผลิตสินคา้และ

บรกิารอย่างแพรห่ลายทัÊงใน อตุสาหกรรมยานยนต ์ อตุสาหกรรมอาหาร อตุสาหกรรมทางดา้นเคมี และ

อตุสาหกรรมสินคา้อปุโภคบริโภค ฯลฯ เนืÉองจาก ความตอ้งการของผูบ้รโิภคทีÉเพิÉมขึ ÊนทัÊงในดา้นปรมิาณ ,

ความหลากหลายของสินคา้และคณุภาพ รวมถึงความตอ้งการทีÉจะลดตน้ทนุของผูป้ระกอบการเอง  ซึÉงใน

ส่วนบรษิัทไลออ้น (ประเทศไทย) จาํกัด ทีÉมีการใชก้าํลงัคนในสายการผลิตจาํนวนมากแต่การผลิตทีÉไดมี้

ปรมิาณตํÉาและมีความผิดพลาดของมนุษยใ์นดา้นต่างๆทีÉส่งผลต่อคณุภาพ  ดงันัÊนการนาํเทคโนโลยีขัÊนสงู

อย่างหุ่นยนต ์(Robot) มาช่วยในการผลิต จึงถูกนาํมาใชง้านภายในบรษัิทเพืÉอรองรบัการผลิตทีÉจะเติบโตขึ Êน 

5.5% ในปี 2020 ของการขาย และเป็นการปรบัปรุงกระบวนการผลิตใหม้ีความรวดเร็ว ถกูตอ้ง แม่นยาํ 

รวมถึงมีความหลากหลายของผลิตภณัฑ ์ใหม้ีประสิทธิภาพสงูสดุและสอดคลอ้งกบันโยบาย Industrial 4.0  

โดยบรษิัทไลออ้น (ประเทศไทย) เริÉมมีการนาํหุ่นยนต ์(Robot) เขา้มาใชใ้นกระบวนการผลิตตัÊงแต่ปี 

2561 ทีÉบรรจุภณัฑ ์900 – 1,000 กรมัต่อถงุ โดยเริÉมจากการกาํหนด Function การทาํงานแบบ 1 ต่อ 1 

ตามขนาดขนาดบรรจภุณัฑ ์(size) มาใชใ้นการหยิบบรรจภุณัฑล์งกล่อง หากมีการเปลีÉยนขนาดของบรรจุ

ภณัฑจ์าํเป็นตอ้งอาศยัพนักงานในการเปลีÉยนอปุกรณห์รือเครืÉองมือ (tool) ทีÉเป็นตวั Gripper หยิบถงุลง

กล่อง โดยรูปแบบขนาดในการบรรจลุงหีบจะมีทัÊง 2 รูปแบบไดแ้ก่ขนาดบรรจ ุ8 ถงุต่อหีบ(ขนาดหีบ 

310x320x190 มม.) กบั 12 ถงุต่อหีบ(ขนาดหีบ 310x490x190 มม.) ซึÉงใชเ้วลาในการเปลีÉยนขนาดของ

บรรจุภณัฑท์ีÉเป็น Manual Adjust และ Gripper ครัÊงละ 15 นาท ีทีÉไลน ์Bosch6 ทีÉเป็นเครืÉองรุน่เก่า ทาํให้

เกิดการสญูเสียเวลาในการผลิตและสญูเสียโอกาสในการขายสินคา้ รวมถึงการ Manual Adjust ทาํใหเ้กิด

ของเสียทีÉเกิดจากการปรบัเปลีÉยนบรรจภุณัฑ ์ ส่งผลใหเ้กิดขยะอตุสาหกรรมเพิÉมมากขึ Êนและกระทบต่อ

สิÉงแวดลอ้ม ดงันัÊนทาง Process Technics และ Production ไดท้าํการศกึษาหาแนวทางในการปรบัเปลีÉยน

ขนาดบรรจภุณัฑแ์บบ Auto adjust เพืÉอลดเวลาและของเสียทีÉเกิดจากการปรบัเปลีÉยน จึงเกิดเป็นนวตักรรม

ทีÉเรียกว่า Automatic tool changer robot ซึÉงเป็นการใชหุ้่นยนต ์(Robot) ทีÉสามารถเปลีÉยนอปุกรณไ์ดเ้อง

โดยอตัโนมติัใหส้อดคลอ้งกับขนาดของบรรจภุณัฑ ์โดยไม่ตอ้งอาศยัมนุษยเ์ขา้มาเปลีÉยนเครืÉองมือ ทาํให้

สามารถลดเวลาการเปลีÉยนขนาดบรรจภุณัฑจ์าก 15 นาที เป็น 3 นาทีต่อครัÊง โดยใน 1 วนัจะทาํการเปลีÉยน

ขนาดบรรจภุณัฑ ์2 ครัÊงทาํใหส้ามารถลดลงจาก 30 นาที เหลือเพียง 6 นาทีต่อวนั ทาํใหเ้วลาในการผลิต

เพิÉมขึ Êน 24 นาทีต่อวนั หรือเท่ากบั 8 นาทีต่อกะ 

จากการนาํนวัตกรรม Automatic tool changer robot มาใชใ้นการผลิตทาํใหส้ามารถเพิÉมกาํลงั

การผลิตจาก  263,250 หีบต่อเดือน เป็น 268,650 หีบต่อเดือน โดยสามารถลดตน้ทุนคิดเงิน 5,398,327  

บาทต่อเดือน ลดของเสียจากการปรบัขนาดบรรจภุณัฑ ์ 532 กิโลกรมัต่อเดือน คิดเป็น CO2 655 กิโลกรมั

ต่อเดือน   

คาํสาํคญั  Robotic Tool Changer , Automatic Tool Changer Robot   


