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เอกสารโครงงานนวตักรรมเครือสหพัฒน ์ประจาํปี ŚŝŞś (ปีทีÉ řŞ) 
 

ชืÉอนวัตกรรม : Real time surfactant quality modelling 

 

ประเภทนวัตกรรม 

  Product        Sales & Marketing       System & Process      Services & Personality    

  Energy Saving& Global Warming & Environment    

  Corporate Social Responsibility (CSR)   

  Petty Award 

 

บริษัทเจ้าของนวัตกรรม คือ บริษัท ไลอ้อน (ประเทศไทย) จาํกัด 

 

ผู้สร้างนวัตกรรม  

1) นายอนันตพร  สุนันทก์ิÉงเพชร    ตาํแหน่ง Sulfonation Process Supervisor 

Ś) นายณัฐภัทร  กลิÉนอุบล    ตาํแหน่ง Sulfonation Process Staff 

3) นางสาวปิÉ นปินัทธ ์ กบิลสิงห ์ ตาํแหน่ง Sulfonation Process Staff 

 

สถานทีÉติดต่อ 602 หมู่ řř ถ.สุขาภบิาล Š ต.หนองขาม อ.ศรีราชา จ.ชลบุรี ŚŘŚśŘ 

 

โทรศัพท ์: 038-763080 ตอ่ 562 – 563   มือถือ : 085-378-8585 

 

E-mail : anantaporn@lion.co.th 
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สถานะโครงการนวัตกรรม 

1.  นวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวดเคยได้รับ...... 

   สิทธิบตัร  เลขทีÉ.........................           อนุสิทธิบตัร  เลขทีÉ............................                

   รออนุมตัิสิทธิบตัร / อนุสิทธิบตัร          ยงัไม่ไดจ้ดสิทธิบตัร / อนสิุทธิบตัร             

   รางวลัอืÉนๆ(ระบ)ุ.................................................................................................... 

 

2.   นวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวดเคยริเริÉมในเครือสหพัฒนม์าก่อนหรือไม่ 

   มีการรเิริÉมมาก่อน          ไม่เคยรเิริÉมมาก่อน     

   นาํมาพฒันาต่อยอดมาจาก (กรุณาเลือกตอบ) 

                 นวตักรรมเดิมของบริษัททีÉเคยคิดคน้ดว้ยตนเอง (โปรดระบ)ุ 

                ..................................................................................................................................... 

                 นวตักรรมทีÉมีการคิดคน้จากภายนอก (โปรดระบ)ุ 

                ..................................................................................................................................... 

 

3.  สถานะของนวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวด 

 กาํลงัทดลองใช ้   ยงัไม่วางตลาด 

             นาํมาใชจ้ริง ตัÊงแต่ ก.ค. 62               วางตลาด ตัÊงแต่................ 
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บทคัดย่อ 

ในปี 2557 บริษัท ไลออ้น (ประเทศไทย) จาํกัด ไดม้ีการขยายธุรกิจในการผลิตและจาํหน่ายสาร

ชาํระลา้ง (Surfactant)  ซึÉงในปัจจบุนั ผลิตภณัฑข์องบริษัทเป็นทีÉตอ้งการของตลาดและมีการสัÉงซื ÊอเพิÉมขึ Êน

อย่างต่อเนืÉอง จากยอดขาย 200 ตนัต่อปี เพิÉมเป็น 700 ตนัต่อปี  ทาํใหบ้รษัิทมีการกาํหนดนโยบายเกีÉยวกบั

ธุรกิจโดยมุ่งเน้นการควบคุมคุณภาพของสินคา้ใหม้ีความรวดเร็ว ถูกตอ้ง และแม่นยาํ โดยทางทีมงานได้

ออกแบบระบบควบคมุคณุภาพเป็นแบบ Real time monitoring เพืÉอใหต้อบโจทยค์วามตอ้งการในบจัุบนั 

 กระบวนการผลิตสารชาํระลา้งเป็นกระบวนการผลิตแบบต่อเนืÉอง (Continuous process) ทาํให้

ต้องมีการตรวจสอบคุณภาพของผลิตภัณทอ์ย่างสมํÉาเสมอ ปัจจุบันทาํการวิเคราะหห์าค่าความเข้มข้น

(Active ingredient, AI) ของสารชาํระลา้งดว้ยวิธีการไทเทรต (Titration) ใชเ้วลาวิเคราะห ์20 นาทีต่อครัÊง 

และนาํผลทีÉไดม้าทาํการปรบัสภาวะในกระบวนการผลิต ในช่วงเวลาทีÉทาํการวิเคราะหอ์าจส่งผลใหค้ณุภาพ

ของสารชาํระลา้งมีความเบีÉยงเบนหรืออาจใชเ้วลานานในการควบคุมกระบวนการผลิตเพืÉอใหไ้ดค้ณุภาพ

ตามทีÉกาํหนด ทางทีมงานมีแนวคิดทีÉจะลดระยะเวลาในการวิเคราะหต์ัวอย่างโดยการใชอุ้ปกรณต์รวจวดั

แบบ Inline Process จึง เกิด เ ป็นนวัตกรรม “Real time surfactant quality modeling”  มาใช้ในการ

วิเคราะหค์่าความเขม้ขน้ของสารชาํระลา้ง ร่วมกบัโปรแกรมควบคมุ (Control system) เพืÉอใหส้อดคลอ้งกบั

นโยบาย SMART Factory (Industry 4.0) ของบรษัิท 

จากแนวคิดดงักลา่วทางทีมงานไดน้าํเครืÉองรีแฟรกโตมิเตอร ์(Refractometer) ทีÉใชอ้ย่างแพร่หลาย

ในอุตสาหกรรมอาหารเพืÉอวิเคราะหห์าค่าความเขม้ข้นของนํÊาตาล (Brix) โดยนาํมาประยุกค์ใชใ้นการ

วิเคราะหห์าค่าความเขม้ขน้ของสารชาํระลา้งเพืÉอทาํการศึกษาหาความสมัพนัธร์ะหว่างค่าดัชนีหักเหแสง

และค่าความเขม้ขน้ของสารชาํระลา้ง โดยมีขัÊนตอนในการพฒันาดงันี Ê 

1. ศึกษาทฤษฎีหลกัการทาํงานของเครืÉองรีแฟรกโตมิเตอร ์

2. สงัเคราะหส์มการความสมัพนัธใ์หมร่ะหว่างค่าดชันีหกัเหแสง กบั ความเขม้ขน้ของสารชาํระลา้ง 

3. นาํพารามิเตอรท์ีÉไดม้าใชง้านร่วมกับเครืÉองรีแฟรกโตมิเตอรเ์พืÉอทดลองใชใ้นกระบวนการผลิต โดย

เปรียบเทียบค่าความเขม้ขน้ระหว่างอุปกรณก์บัผลวิเคราะหจ์ากหอ้งปฏิบติัการ 

4. สรา้งระบบควบคมุ เพืÉอปรบัพารามิเตอรโ์ดยอาศยัค่าความเบีÉยงเบน ระหว่างผลการทดลองกบัผล

ทีÉไดจ้ากเครืÉองรีแฟรกโตมิเตอรใ์หเ้ป็นการควบคมุแบบอตัโนมติั (Automation control) 

สรุปจากการนาํเอาเครืÉองรีแฟรกโตมิเตอร ์มาติดตัÊงในกระบวนการผลิต  

1. เครืÉองรีแฟรกโตมิเตอรส์ามารถอ่านค่าความเขม้ขน้ของสารชาํระลา้งเทียบกบัผลวิเคราะหท์าง Lab มีค่า

ความเบีÉยงเบนอยู่ทีÉ 0.3% AI ทาํใหส้ามารถนาํมาใชแ้สดงผลแบบ Real time ไดอ้ย่างมีประสิทธิภาพ 

2.สามารถลดความถีÉในการวิเคราะห ์ลดการใชส้ารในหอ้งปฏิบติังานคิดเป็นมลูค่า 390,000 บาทต่อปี 

3.ผลผลิตเพิÉมขึ Êนจากความเสถียรของระบบควบคมุคณุภาพคิดเป็นมลูค่า 63,000 บาทต่อปี 

คาํสาํคญั : เครืÉองรีแฟรกโตมิเตอร ์(Refractometer) อปุกรณว์ดัดชันีการหกัเหแสง  
 


