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เอกสารโครงงานนวตักรรมเครือสหพฒัน์ ประจาํปี2565 (ปีทีÉ18) (ฉบบัเตม็) 
 

ชืÉอนวัตกรรม :    ตดัฟัน เสริมลิ Êน 

ประเภทนวัตกรรม:  Petty Award 

บริษัทเจ้าของนวัตกรรมคือ :  บริษัท ไทยวาโก้ จํากดั (มหาชน) 

ผู้สร้างนวัตกรรม:  คณุศรายทุธ  วนัแอเลาะห์ แผนก ช่างผลิตชดุชั Êนใน 

    คณุนิลาวรรณ  ชาวสกล  แผนก ผลิตชดุชั Êนใน 

สถานทีÉติดต่อ :   řśŚ ซอยเจริญราษฎร์ ş แขวงบางโคล่ เขตบางคอแหลม 

    กรุงเทพมหานคร řŘřŚŘ   

โทรศัพท์ :   02-2893100 ตอ่ 201 

มือถือ(ต้องระบุ) :  - 

E-mail :   Training@wacoal.co.th 

   

 

    ลงชืÉอ............................................ผู้อนุมัติ 

       (นายบุญดี อาํนวยสกุล) 

                    ประธานกรรมการบริหาร และกรรมการผู้จัดการ 

........................................................................................................................................................... 

1.  นวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวดเคยได้รับ...... 

 ยงัไมไ่ด้จดสิทธิบตัร / อนุสิทธิบตัร            

 

Ś. นวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวดเคยริเริÉมในบริษัทมาก่อนหรือไม่ 

 ไมเ่คยริเริÉมมาก่อน     

 

ś. สถานะของนวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวด 

 นํามาใช้จริง  ตั Êงแตม่กราคม ŚŝŞŜ – ปัจจบุนั 
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บทคัดย่อ 

 บริษัท ไทยวาโก้ จํากดั(มหาชน)บริษัทชดุชั Êนในสตรีอนัดบั ř ของประเทศ ทําการผลิตชดุชั ÊนในเพืÉอ

จําหนา่ยในประเทศ และรับจ้างผลิตชดุชั Êนใน (Export) ให้กบักลุม่  Wacoal Corp เพืÉอจําหน่ายยงั

ต่างประเทศไม่วา่จะเป็นญีÉปุ่ น อเมริกา อาเซียน และยโุรป 

 สินค้ากางเกงใน Export รุ่น PF 3000 หวัหน้าทีมทําการเย็บนําลอ็ตสินค้า ŝ ตวั ก่อนทําการผลิต

จริงทีÉทีมเย็บ กระบวนการเกยลกูไม้ขาหลงั ซ้าย,ขวา  ในการทํางานใช้เครืÉองจักร ZG ชดุเพลทปกติ และฟัน

ทีÉใช้เป็นแบบจกัร ZG ŞซีÉตีนผีพลาสติกในการทํางาน  จากการทํางานพบปัญหา ดงันี Ê 

1. พบของเสียทีÉกระบวนการเกยลกูไม้ขาหลงั ซ้าย,ขวา ขณะเริÉมทําการเย็บสินค้านําล็อต

หวัหน้าทีมเยบ็งาน ŝ ตัว  พบของเสีย ŝ ตัว  เนืÉองจากเย็บงานแล้ว ด้ายด้านล่างรัด

แน่น ทําให้งานทีÉได้เป็นคลืÉนไมเ่รียบสวยตามทีÉต้องการฝีเข็มสา่ยไปมา งานทีÉเย็บไมไ่ด้

ระยะขอบตามมาตรฐานทีÉกําหนด   

2. สูญเสียเวลาในการซ่อมงานซึÉงการซอ่มงานในแต่ละครั Êงใช้เวลามากกว่าการเย็บงาน

ปกติถึง ş เท่า 

จากปัญหาทีÉพบทําให้แผนกเย็บชดุชั Êนใน  ช่างฝ่ายผลิตวิเคราะห์การทํางาน และอปุกรณ์ทีใช้ใน 

การทํางาน จงึทาํการปรับปรุงดงันี Ê 

1. ตดัแต่งชดุฟันจกัรจากเดิมใช้ชดุฟัน ZG 6ซีÉ ชา่งทําการตัดแต่งชดุฟันให้เหลือฟัน ś ซีÉ

เพืÉอให้เย็บงานได้ยาว และลืÉนมากขึ Êน 

2. เสริมลิ ÊนทีÉเพลทให้ยาวขึ Êนอกี ś มิลลิเมตร เพืÉอขณะทีÉเย็บงานด้ายทีÉผูกจะผกูขึ Êน ลง 

ระหว่างลิ ÊนทีÉยืÉนมา ทําให้ด้ายไมรั่ด 

จากการปรับปรุงวิธีการทํางานดงักลา่วทําให้ได้ผลลัพธ์ ดงันี Ê 

1. DefectsลดของเสียทีÉเกิดขึ Êนในกระบวนการ  ก่อนปรับปรุงเย็บ ŝ ตวั เสีย ŝ ตวั  หลงั

ปรับปรุงไมพ่บของเสียในกระบวนการ Zero Defects 

2. Costสามารถลดต้นทนุให้กบับริษัท ไทยวาโก้ จํากดั(มหาชน) มลูคา่ ř.şŞล้านบาท/ปี 

3. ProductivityจํานวนผลผลิตทีÉได้เพิÉมขึ Êน  ก่อนปรับปรุง ŞŚŞ ตวั/วนั  

หลงัปรับปรุง şśŠ ตวั/วนั ผลผลิตเพิÉมขึ Êนคดิเป็น řŠ% 

4. Deliveryใช้เวลาในการผลิตสนิค้าเพืÉอให้ทนัการสง่มอบ  ก่อนปรับปรุง ŜŞ วินาที/ตวั  หลงั

ปรับปรุง 39 วินาที/ตวั เวลาการทาํงานลดลงคดิเป็น řŝ% 

จากผลลพัธ์ทีÉได้ทําให้สามารถลดของเสียทีÉเกิดขึ Êนในกระบวนการ Zero Defects งานทีÉได้มี 

คณุภาพเพืÉอสนองตอบความต้องการของลกูค้า  ประสิทธิภาพการทํางานเพิÉมขึ Êน  ลดต้นทนุให้กบับริษัท 

และสร้างกําไรให้กบับริษัทเพิÉมขึ Êน  สามารถต่อยอดไปยงัแผนกเย็บ CW-X ทีÉเย็บสินค้ากางเกงใน Export 

คําสําคญั : ฟันจกัร ,ลิ Êน,เพลท 


