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เอกสารโครงงานนวตักรรมเครือสหพฒัน์ ประจาํปี2565 (ปีทีÉ18) (ฉบบัเตม็) 
 

ชืÉอนวัตกรรม :    ลมปรับทิศพิชิตเวลา 

ประเภทนวัตกรรม:  Petty Award 

บริษัทเจ้าของนวัตกรรมคือ :  บริษัท ไทยวาโก้ จํากดั (มหาชน) 

ผู้สร้างนวัตกรรม :  คณุผดงุศกัดิÍ  เรียบเรียง  แผนก ช่างผลิตชดุชั Êนใน 

สถานทีÉติดต่อ :   řśŚ ซอยเจริญราษฎร์ ş แขวงบางโคล่ เขตบางคอแหลม 

    กรุงเทพมหานคร řŘřŚŘ   

โทรศัพท์ :   02-2893100 ตอ่ 201 

มือถือ(ต้องระบุ) :  - 

E-mail :   Training@wacoal.co.th 

   

 

    ลงชืÉอ............................................ผู้อนุมัติ 

       (นายบุญดี อาํนวยสกุล) 

                    ประธานกรรมการบริหาร และกรรมการผู้จัดการ 

........................................................................................................................................................... 

1.  นวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวดเคยได้รับ...... 

 ยงัไมไ่ด้จดสิทธิบตัร / อนุสิทธิบตัร            

Ś. นวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวดเคยริเริÉมในบริษัทมาก่อนหรือไม่ 

  นํามาพฒันาต่อยอดมาจาก  

 นวตักรรมทีÉมกีารคิดค้นจากภายนอก  (โปรดระบุ) 

       นวตักรรม “ม้วนๆต้องดดู”  บริษัท ประชาอาภรณ์ จํากัด 

 

ś. สถานะของนวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวด 

 นํามาใช้จริง  ตั Êงแต ่มกราคม ปี ŚŝŞŜ– ปัจจบุนั 
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บทคัดย่อ 

 บริษัท ไทยวาโก้ จํากดั(มหาชน) บริษัทชุดชั Êนในสตรีอนัดบั ř ของประเทศ  เป็นบริษัททีÉผลิตเพืÉอ

จําหนา่ยภายในประเทศ และรับจ้างผลิตต่างประเทศ(Export)  สนิค้าประกอบด้วยชุดชั Êนในสตรี ชุดเด็ก ชุด

กีฬา ชดุชั Êนนอก และกางเกงชั Êนในชาย 

 สินค้ากางเกงชั Êนในชายเป็นสินค้าทีÉรับจ้างผลิต และนําไปจดัจําหนา่ยทีÉประเทศญีÉปุ่ นภายใต้แบ

รนด์ “Bros” และหนึÉงในนั Êนคือสินค้ากางเกงชั Êนในชายรุ่น ZT 7281 เป็นสินค้าทีÉวตัถุดิบมีความนิÉม และ

ยืดหยุ่นสงู เส้นผ้าเป็นแนวตรง เมืÉอผ่านการหยิบจบัจากพนกังานหลายกระบวนการจึงทําให้เกิด ปัญหา 

“ผ้าม้วน” บริเวณด้านข้าง ในกระบวนการประกบด้านข้างลําตวั ซ้าย,ขวา  

 ปัญหา “ผ้าม้วน” เมืÉอพนกังานเย็บงานจะต้องใช้มอืรูดผ้าบน - ลา่งเพืÉอให้ผ้าเรียบ บางจดุทีÉรูดผ้า

ไมเ่รียบงานทีÉเยบ็ออกมาจะเป็นก้อน เกิดเป็นของเสยีในกระบวนการ จํานวนผลผลิตไมไ่ด้ตามเป้าหมาย 

ต้นทนุทีÉใช้ในการผลิตเพิÉมขึ Êน  และใช้เวลาในการทํางานมาก   

 จากปัญหาทีÉพบแผนกเย็บ CW-X เทคนิค และช่าง จึงร่วมกนัวิเคราะห์การทํางานของพนกังาน 

และอปุกรณ์ทีÉใช้ในการทํางานจงึทําการปรับปรุงดงันี Ê 

1. นําระบบลมมาช่วย โดยการนําตีนผีทีÉใช้งานไปเชืÉอมสแตนเลสทีÉมรูีขนาดเลก็เพืÉอตอ่กบั

สายลม เมืÉอพนกังานเหยียบจกัร ลมจะออกจากทอ่เป่าให้ผ้าทีÉม้วนให้คลายออก  

2. จดัทําอทชัเม้นท์ในลกัษณะเป็นทีÉกั ÊนระยะขอบทองเหลืองทีÉมีตัวกดทบัผ้ายืÉนออกมา

เพืÉอชว่ยกดผ้าให้เรียบขณะทีÉเย็บ 

จากวิธีการปรับปรุงดงักล่าวทําให้ได้ผลผลัพธ์ ดงันี Ê 

1. Defects ลดของเสียทีÉเกิดขึ Êนในกระบวนการ ก่อนปรับปรุงเย็บ řŘ ตวั เสีย ŝ ตวั   

หลงัปรับปรุงเย็บ řŘ ตวั ไม่พบของเสียในกระบวนการ Zero Defects 

2. Productivity จํานวนผลผลิตทีÉได้เพิÉมขึ Êน ก่อนปรับปรุง ŚşŜ ตวั/วนั หลงัปรับปรุงเพิÉมขึ Êน

เป็น şŚŘ ตวั/วนัคิดเป็นเพิÉมขึ Êน řŞś% 

3. Cost สามารถลดต้นทุนให้กบับริษัท ไทยวาโก้ จํากดั(มหาชน)  

ได้มลูคา่ Ś.řşล้านบาท/ปี ใช้ระยะเวลา ř วัน คืนทุน 

4. Deliveryใช้เวลาการผลิตสินค้าเพืÉอให้ทนัการส่งมอบ ก่อนปรับปรุง řŘŝ วินาที/ตวั หลงั

ปรับปรุงลดลงเหลอื ŜŘ วินาที/ตวั คดิเป็น ŞŚ% 

จากผลผลพัธ์ทีÉได้ทําให้ปัจจุบันนําไปต่อยอดกับแผนกผลิตชุดชั Êนใน นําไปใช้กบัสนิค้าทีÉ 

วตัถุดิบผ้าทีÉม้วน เช่น สินค้าบงัทรง ยกทรงในกลุ่ม Wacoal Bloom และกางเกงใน Export ทําให้สามารถได้

ผลผลิตเพิÉมขึ Êน ลดต้นทนุ และสง่มอบสนิค้าได้ทนัตามกําหนด 

 คําสําคญั: ผ้าม้วน ,ระบบลม,ทีÉกั Êนระยะขอบทองเหลือง 


