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เอกสารโครงงานนวตักรรมเครือสหพัฒน ์ประจาํปี 2565 (ปีทีÉ 18) (ฉบับเต็ม) 
 

ชืÉอนวัตกรรม เครืÉองมือและอปุกรณก์ารผลิตจากการพิมพส์ามมิต ิ     

 

ประเภทนวัตกรรม 

  Product        Production        System & Process      Sales & Marketing    

  Services & Personality     Energy Saving& Global Warming & Environment    

  Corporate Social Responsibility (CSR)   

  Petty Award 

 

บริษัทเจ้าของนวัตกรรม คือ บรษิัท บางกอก รบัเบอร ์ดีเวลลอปเมนต ์เซ็นเตอร ์จาํกดั    

ผู้สร้างนวัตกรรม  

ř)   นาย สมชาย  เอีÉยมศิริวัฒน ์     ตาํแหน่ง    หวัหนา้ฝ่าย     

Ś)   นาย ทานิน  กฤตพนัธรกัษ ์       ตาํแหน่ง    เจา้หนา้ทีÉเทคนิค        

ś)   นาย ชยัวฒัน ์ แสงสรุยิฤทธิÍ     ตาํแหน่ง    ผูช้่วยหวัหนา้ฝ่าย     

 

สถานทีÉติดต่อ 611/40 ถนนพระรามทีÉ 3 แขวงบางโคล่ เขตบางคอแหลม กรุงเทพมหานคร 10120  

โทรศัพท ์.  02 689 9500-40 มือถือ     089 678 8849        

E-mail   somchaie.sahafootwear@gmail.com        

   

 

 

  ลงชืÉอ    ผู้อนุมัต ิ

  (        อรรณพ ตันเสียงสมเจริญ ) 

 กรรมการผูอ้าํนวยการ  

......................................................................................................................................................... 
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ตรวจสอบสถานะโครงการนวัตกรรม ดังหัวข้อต่อไปนีÊ 

 

1.  นวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวดเคยได้รับ...... 

   สิทธิบตัร  เลขทีÉ.........................           อนุสิทธิบตัร  เลขทีÉ............................                

   รออนุมตัิสิทธิบตัร / อนุสิทธิบตัร          ยงัไม่ไดจ้ดสิทธิบตัร / อนสิุทธิบตัร             

   รางวลัอืÉนๆ (ระบ)ุ............................................................................................................... 

 

 

 

Ś. นวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวดเคยริเริÉมในบริษัทมาก่อนหรอืไม่ 

  มีการรเิริÉมมาก่อน      ไม่เคยรเิริÉมมาก่อน     

  นาํมาพฒันาต่อยอดมาจาก (กรุณาเลือกตอบ) 

  นวตักรรมเดิมของบรษิัททีÉเคยคิดคน้ดว้ยตนเอง (โปรดระบุ) 

 นวตักรรมการพิมพส์ามมิติเพืÉอการพฒันาผลิตภณัฑ ์

   นวตักรรมทีÉมีการคิดคน้จากภายนอก  (โปรดระบ)ุ 

       .................................................................................................................................... 

 

 

ś. สถานะของนวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวด 

 กาํลงัทดลองใช ้                                 ยงัไม่วางตลาด                                                 

 นาํมาใชจ้ริง  ตัÊงแต ่10 กุมภาพนัธ ์2562   วางตลาด  ตัÊงแต.่................................    
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บทคัดย่อ 

ทีÉมา/ความสาํคัญ/วัตถุประสงค ์

เครืÉองมือและอปุกรณใ์นการผลิต เป็นชิ ÊนงานทีÉใชเ้ฉพาะรองเทา้ในแต่ละรุ่น และขนาดของรองเทา้  ปัจจบุนั

มีการผลิตรองเทา้หลากหลายรูปแบบ หลายรุ่นและขนาดของรองเทา้ ซึÉงทัÊงหมดจะตอ้งเตรียมการล่วงหนา้

ใหพ้รอ้มสาํหรบัใชง้านก่อนการผลิต ทัÊงเครืÉองมือและอปุกรณเ์หล่านัÊนตอ้งใชว้สัดเุฉพาะ เช่น ซิลิโคนทีÉตอ้ง

เทหล่อตามแบบพื Êนรองเทา้ ซึÉงมีค่าใชจ่้ายค่อนขา้งสงู และกระบวนการผลิตชิ ÊนงานทีÉซบัซอ้นค่อนขา้งตอ้ง

ใชเ้วลา หลายๆครัÊงพื Êนรองเทา้ทีÉตอ้งนาํมาเป็นตน้แบบจะไดม้าล่าชา้ เป็นเหตใุหต้อ้งปรบัเปลีÉยนแผนผลิต

อยู่บ่อยครัÊง จึงตอ้งปรบัเปลีÉยนและคน้หาวิธีการใหม่ทีÉสามารถจัดทาํล่วงไดห้นา้เพืÉอใหท้นัต่อแผนการผลิต 

อีกทัÊงอุปกรณบ์างชิ ÊนทีÉทาํขึ Êนก็ไม่เป็นไปตามสัดส่วนทีÉถูกตอ้ง 100% เป็นเหตุทาํใหก้ารผลิตไม่ไดค้ณุภาพ

สินคา้ตามมาตรฐาน  ซึÉงวิธีทาํอปุกรณแ์บบใหม่จะตอ้งไดค้ณุภาพเป็นไปตามมาตรฐานทีÉกาํหนด 

รายละเอียด (หลักคิด/วิธีการพัฒนา / ปรับปรุง ) 

ด้วยเทคโนโลยีปัจจุบันทีÉสามารถพิมพ์ขึ Êนรูปชิ Êนงานแบบสามมิติได้ จึงได้นําแนวความคิดนี Êมาสร้าง

นวัตกรรมเครืÉองมือและอุปกรณ์ต่างๆทีÉทาํขึ Êนจากการพิมพส์ามมิติ เพืÉอทดแทนกระบวนการผลิตชิ Êนงาน

แบบเดิม เพืÉอประหยดัเวลาและค่าใชจ่้าย โดยสามารถออกแบบชิ Êนงานต่างๆเป็นสามมิติไปพรอ้มๆกันกับ

การเปิดแม่พิมพส์าํหรบัการผลิต จึงสามารถทาํอปุกรณต่์างๆไดล้่วงหนา้ โดยไม่ตอ้งรอชิ Êนงานตน้แบบจริง 

และยังสามารถทาํเท่ากบัตน้แบบชิ Êนงานรองเทา้ได ้100%   จึงทาํใหร้องเทา้ทีÉผลิตออกมามีคณุภาพ วสัดทุีÉ

น ํามาพิมพ์สามมิติมีราคาทีÉถูกกว่ามาก ทําให้ต้นทุนค่าใช้จ่ายของโรงงานลดลง และยังเป็นการลด

ทรพัยากรบุคคลและลดระยะเวลาการทาํลง เพิÉมประสิทธิภาพการทาํงานใหส้งูขึ Êน สามารถรองรบัรูปแบบทีÉ

มีหลากหลายและจาํนวนชิ ÊนงานทีÉต้องทาํได้มากขึ Êน ทีÉสาํคัญสามารถทาํอุปกรณ์ได้เสร็จสมบูรณ์และ

สามารถทดลองใชไ้ดใ้นขัÊนตอนทดลองการผลิต (Production trial T4) เพืÉอส่งมอบใหใ้ชใ้นการผลิตไดก้่อน

แผนการผลิตไม่นอ้ยกว่า 14 วนั 

บทสรุป (ผลลัพธท์ีÉได้) 

 สามารถทาํอปุกรณต่์างๆไดร้วดเรว็เสรจ็สิ Êนไดก้่อนแผนการผลิตทุกรุ่น 

 ชิ Êนงานแต่ละชิ Êนถกูตอ้งตามแบบไดม้าตรฐานทีÉกาํหนด และใชก้บัการผลิตไดอ้ย่างมีประสิทธิภาพ 

 สามารถลดตน้ทุนในการทาํอปุกรณต่์างๆลงไดม้ากกว่า 50% 

 อปุกรณต์่างๆมีความคงทนใชง้านไดดี้ตลอดการผลิต ทาํใหค้ณุภาพรองเทา้ไดม้าตรฐาน  

คาํสาํคัญ 

รวดเรว็ ประหยดั ไดม้าตรฐาน ดว้ยการพิมพส์ามมิติ 


