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เอกสารโครงงานนวัตกรรมเครือสหพัฒน ์ประจาํปี 2568 (ปีทีÉ 21) (ฉบับเต็ม) 
 

ชืÉอนวัตกรรม .................. Dual Steering Leap............................................................................  

ประเภทนวัตกรรม 

  Product        Production        System & Process      Sales & Marketing    

  Services & Personality     ESG : Environment, Social & Governance 

  Petty Award 

 

บริษัทเจ้าของนวัตกรรม คือ............บริษัท ไทย คิวบิค เทคโนโลยีÉ จาํกดั......................................... 

ผู้สร้างนวตักรรม  

1) ......นายบญุนาํชยั  บวัใหญ.่..........ตาํแหน่ง.........NPD(New Product Development)....................... 

2) ......นายนพรุจ  พานาดา...............ตาํแหน่ง.........PDE(Production Engineer).................................. 

3) .......นายศภุชยั  กองศรี................ตาํแหน่ง.......... Maintenance Shop............................................. 

สถานทีÉติดต่อ .......บริษัท ไทย คิวบิค เทคโนโลยีÉ จาํกดั......................................................................... 

โทรศัพท ์....... 033-417315-316 ต่อ  140............มือถือ (ต้องระบุ).............095-3979922................... 

E-mail.............tct.tps@cubic.co.th..................................................................................................... 

   

 

(***ต้องมีลายเซ็นทกุครัÊง***)        ลงชืÉอ............................................ผู้อนุมัติ 

                    (….…คุณพิศณุ  โชควัฒนา…….) 

                                               กรรมการผู้จัดการ หรอื ผู้รับมอบอาํนาจ  

................................................................................................................................... 
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กรุณาตรวจสอบสถานะโครงการนวัตกรรมของทา่น ดังหวัข้อต่อไปนี Ê 

 

1.  นวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวดเคยได้รับ...... 

   สิทธิบตัร  เลขทีÉ.........................           อนสุิทธิบตัร  เลขทีÉ............................                

   รออนุมตัิสิทธิบตัร / อนุสิทธิบตัร          ยงัไมไ่ดจ้ดสิทธิบตัร / อนสิุทธิบตัร             

   รางวลัอืÉนๆ (ระบ)ุ............................................................................................................... 

 

Ś. นวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวดเคยริเริÉมในบริษัทมาก่อนหรอืไม่ 

  มีการรเิริÉมมาก่อน      ไม่เคยรเิริÉมมาก่อน     

  นาํมาพฒันาต่อยอดมาจาก (กรุณาเลือกตอบ) 

  นวตักรรมเดิมของบรษิัททีÉเคยคิดคน้ดว้ยตนเอง (โปรดระบ)ุ 

       .................................................................................................................................... 

   นวตักรรมทีÉมีการคิดคน้จากภายนอก  (โปรดระบ)ุ 

       .................................................................................................................................... 

 

ś. สถานะของนวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวด 

         กาํลงัทดลองใช ้                                  ยงัไม่วางตลาด                                                 

         นาํมาใชจ้รงิ  ตัÊงแต่........ต.ค...2567.......        วางตลาด  ตัÊงแต่.................................    
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บทคดัยอ่ 

ทีÉมา/ความสาํคัญ/วัตถุประสงค ์

โครงการนวตักรรมนี Êจดัทาํขึ Êนโดยบรษิัท ไทย คิวบิค เทคโนโลยีÉ จาํกดั โดยมีเป้าหมายในการ เพิÉม

จาํนวนชิ Êนงานพวงมาลยัรถยนต ์(Steering Wheel) ต่อรอบการผลิตในกระบวนการชุบลวดลายดว้ยฟิลม์ 

(Film) ดว้ยเทคโนโลยี Hydrographic ผ่านการปรบัปรุงอปุกรณจ์บัยึดชิ Êนงาน(Tooling Jig) ทีÉใชง้านรว่มกบั

เครืÉองจกัรชุบลวดลายฟิลม์ ทีÉเรียกว่า Triangular จากเดิมทีÉผลิตไดเ้พียง 1 ชิ Êน/Jig ใหส้ามารถเพิÉมเป็น 2 

ชิ Êน/Jig ต่อรอบการผลิต ซึÉงช่วยลดตน้ทนุการผลิต ลดเวลา เพิÉมผลผลิต และลดผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม 

กระบวนการชบุลวดลายดว้ยฟิลม์แบบ Hydrographic เป็นขัÊนตอนสาํคัญในการเพิÉมมลูค่าและ

ความสวยงามใหก้บัพวงมาลยัรถยนต ์อย่างไรก็ตาม การผลิตแบบเดิมทีÉสามารถผลิตไดเ้พียง 1 ชิ Êนต่อ Jig 

นัÊนสิ Êนเปลืองทรพัยากร ทัÊงในดา้นฟิลม์ พลงังาน และเวลา โครงการนี Êจึงถูกพฒันาขึ ÊนเพืÉอ ลดปรมิาณการใช้

ฟิลม์ ลดเวลาในการผลิต เพิÉมผลผลิต ลดการใชพ้ลงังานไฟฟ้า และลดการปลดปลอ่ย CO₂ สูส่ิÉงแวดลอ้ม

อย่างยัÉงยืน 

รายละเอียด (หลักคดิ/วิธีการพัฒนา / ปรับปรุง ) 

หลกัคิดสาํคญัของนวตักรรมนี Êคือ การเพิÉมจาํนวนชิ Êนงานต่อรอบการผลิตจาก 1 ชิ Êน/Jig เป็น 2 

ชิ Êน/Jig  ต่อรอบการผลิต โดยออกแบบและปรบัปรุงอปุกรณจ์บัยึดชิ Êนงาน(Tooling Jig) ทีÉใชก้บัเครืÉองชบุ

ลวดลายฟิลม์(Triangular Machine) ใหส้ามารถชบุลวดลายฟิลม์บนชิ Êนงานพวงมาลยัรถยนต(์Steering 

Wheel) ได ้2 ชิ Êนพรอ้มกนั โดยไม่กระทบต่อคณุภาพของการชบุลวดลายฟิลม์ ดว้ยการจดัวางมมุ และ 

ตาํแหน่งการชบุลวดลายฟิลม์ทีÉเหมาะสม เพืÉอใหฟิ้ลม์ครอบคลมุบนผิวชิ ÊนงานตามมาตรฐานทีÉลูกคา้

ตอ้งการ ไดอ้ย่างสมํÉาเสมอทุกจดุ ทดสอบและปรบัตัÊงค่าการทาํงานของเครืÉองชบุลวดลายฟิลม์

(Traiangular Machine) เพืÉอใหเ้กิดประสิทธิภาพสงูสดุในการชุบลวดลายฟิลม์บนผิวชิ Êนงาน 

บทสรุป (ผลลัพธท์ีÉได้) 

นวตักรรมนีÊสามารถช่วยเพิÉมผลผลิตไดโ้ดยไม่เพิÉมค่าใชจ่้ายดา้นเครืÉองจกัรหรือทรพัยากรหลกั ชว่ย

ลดตน้ทนุต่อชิ Êน และยงัรกัษาคณุภาพของลวดลายฟิลม์บนผิวชิ Êนงานตามมาตรฐานอตุสาหกรรม 

ผลลพัธจ์ากการนาํนวตักรรมนี Êมาใชพ้บว่า 

1. ลดปรมิาณการใชฟิ้ลม์   20%  ต่อรอบการผลิต 

2. ลดเวลาในการผลิตลง   20%  จากการเพิÉมจาํนวนชิ Êนงานต่อรอบ 

3. เพิÉมผลผลิตได ้   100%  ต่อรอบ จากเดิม 1 ชิ Êนเป็น 2 ชิ Êน 

4. ลดการใชพ้ลงังานไฟฟ้าได ้    25% 

5. ลดการปล่อย CO₂ ไดใ้นระดบัทีÉเป็นมิตรต่อสิÉงแวดลอ้ม 

คาํสาํคัญ  :  Hydrographic, Tooling Jig , Triangular, Film, พวงมาลยัรถยนต(์Steering Wheel) 


