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เอกสารโครงงานนวัตกรรมเครือสหพัฒน ์ประจาํปี 2568 (ปีทีÉ 21) (ฉบับเต็ม) 

 

ชืÉอนวัตกรรม Improvement date coding jig for emboss toothpaste carton  

ประเภทนวัตกรรม 

  Product        Production        System & Process      Sales & Marketing    

  Services & Personality     ESG : Environment, Social & Governance 

  Petty Award 

 

บริษัทเจ้าของนวัตกรรม คือ.............................................................................................................. 

ผู้สร้างนวัตกรรม  

1) ............................................................ตาํแหน่ง............................................................................. 

2) ............................................................ตาํแหน่ง............................................................................ 

3) ............................................................ตาํแหน่ง............................................................................. 

4) ............................................................ตาํแหน่ง............................................................................. 

5) ............................................................ตาํแหน่ง............................................................................. 

สถานทีÉติดต่อ .................................................................................................................................... 

โทรศัพท ์.......................................................มือถือ (ต้องระบุ).......................................................... 

E-mail................................................................................................................................................. 

   

 

           ลงชืÉอ.......................................ผู้อนุมัติ 

                       (…นายสายชล ศีติสาร….) 

                                                        กรรมการบริหารการผลิต

................................................................................................................................... 

 

 

 

 

 

 

บรษิัท ไลออ้น (ประเทศไทย) จาํกดั 

นายภานพุงศ ์ ปานแผน Shift Leader 
นางสาวธัญญา  นามปัญญา Shift Leader 

ŝŘş  หมู ่řř ต. หนองขาม อ. ศรรีาชา จ. ชลบรุ ี ŚŘŚśŘ  

099-2438711 

panuphong@lion.co.th , tanya_n@lion.co.th ,  

 

นายสธุา  พรพฒันไพโรจน ์

นายสาธิต  พรพัฒนไพโรจน ์ Technician 
Technician 

(038) 763-080 ต่อ 5840 

Shift Leader นางสาวศิรพิร  ทรพัยป์ระทุม 
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กรุณาตรวจสอบสถานะโครงการนวัตกรรมของท่าน ดังหัวข้อต่อไปนีÊ 

 

1.  นวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวดเคยได้รับ...... 

   สิทธิบตัร  เลขทีÉ.........................           อนุสิทธิบตัร  เลขทีÉ............................                

   รออนุมติัสิทธิบตัร / อนุสิทธิบตัร          ยงัไม่ไดจ้ดสิทธิบตัร / อนสิุทธิบตัร             

   รางวลัอืÉนๆ (ระบ)ุ............................................................................................................... 

 

Ś. นวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวดเคยริเริÉมในบริษัทมาก่อนหรอืไม่ 

  มีการรเิริÉมมาก่อน      ไม่เคยรเิริÉมมาก่อน     

  นาํมาพฒันาต่อยอดมาจาก (กรุณาเลือกตอบ)  

  นวตักรรมเดิมของบรษิัททีÉเคยคิดคน้ดว้ยตนเอง (โปรดระบุ) 

       .................................................................................................................................... 

   นวตักรรมทีÉมีการคิดคน้จากภายนอก  (โปรดระบุ) 

       .................................................................................................................................... 

 

ś. สถานะของนวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวด 

 กาํลงัทดลองใช ้                                 ยงัไม่วางตลาด                                                 

 นาํมาใชจ้ริง  ตัÊงแต.่..............................   วางตลาด  ตัÊงแต่.................................    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  03/06/2567 
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บทคดัยอ่ 

ทีÉมา/ความสาํคญั/วตัถุประสงค ์

บริษัท ไลออ้น (ประเทศไทย) จาํกดั เป็นบริษัทในกลุ่มอตุสาหกรรมผลิตภณัฑสิ์นคา้อุปโภคบรโิภค 

ซึÉงหากดูจากอดีตจนถึงปัจจุบันจะเห็นได้ว่า บริษัท ไลอ้อน (ประเทศไทย) จาํกัด มีการเติบโตมาอย่าง

ต่อเนืÉอง ทางหน่วยงาน Toothpaste Packing เป็นหนึÉงในหน่วยงาน ทีÉมีปรมิาณการผลิตสงูถึง ş ลา้นชิ Êนต่อ

เดือน และทกุๆ 1 นาที จะมีผลิตภณัฑที์Éถกูผลิตออกมามากถึง 620 ชิ Êน 

การพิมพว์นัทีÉผลิตและหมดอายเุป็นขัÊนตอนสาํคญัทีÉตอ้งการความแม่นยาํและคงทน อย่างไรก็ตาม

ชุด Coding วันทีÉเดิมมีขอ้จาํกัดดา้นความเสถียร ส่งผลใหต้ัวอักษรไม่ชัดเจน อาจเกิดขอ้ผิดพลาดในการ

พิมพแ์ละทาํใหเ้กิดของเสียจากการพิมพซ์ ํÊา โครงการนี Êจึงมุ่งเนน้การพฒันาชุด Coding วนัทีÉแบบปรบัปรุง 

โดยออกแบบใหเ้พิÉมความแน่นหนา ลดแรงเสียดทาน และลดความคลาดเคลืÉอนของตวัอกัษร 

 หลกัคิดในการพฒันาชุด Coding ใหม่ คือการมุ่งเนน้ทีÉการเพิÉมความแม่นยาํในการพิมพโ์คด้วันทีÉ

บนกล่องยาสีฟัน โดยใชห้ลกัการของ Precision Engineering เพืÉอใหแ้น่ใจว่าโคด้ทีÉพิมพม์ีความชดัเจนและ

ไม่มีการผิดพลาด การออกแบบชุด Coding ในลกัษณะทีÉสามารถปรบัตาํแหน่งไดง่้ายและแน่นหนา เพืÉอลด

ปัญหาการหลดุของตวัอกัษร/ตวัเลข หรือการเปลีÉยนแปลงตาํแหน่งเมืÉอมีการใชง้านในระยะยาว 

  การพฒันาโซลชูนัทีÉสามารถลดของเสีย และขยะอตุสาหกรรมทีÉเกิดจากการพิมพโ์คด้ผิดพลาด โดย

ใช้หลักการ Lean Manufacturing ซึÉงมุ่งเน้นการลดการสูญเสียทุกประเภทในการผลิต ลดจาํนวนของ

ผลิตภณัฑที์Éไม่สามารถใชง้านไดเ้นืÉองจากปัญหาจากการพิมพโ์คด้ 

  การเพิÉมประสิทธิภาพการผลิตดว้ยการพัฒนาเครืÉองมือทีÉสามารถทาํงานได้รวดเร็วและมีความ

ทนทาน เพืÉอลดเวลาการหยุดเครืÉองจักร (Breakdown Time) ซึÉงจะช่วยเพิÉม ROP (Rate of Production) 

หรือความสามารถในการผลิตใหส้งูขึ Êน การลดการปรบัตัÊงเครืÉองจกัรใหม่หรือการแกไ้ขปัญหาบ่อยๆ ช่วยให้

กระบวนการผลิตไหลลืÉนและต่อเนืÉอง 

 การออกแบบชุด Coding โดยศึกษาปัญหาทีÉเกิดขึ Êนจากการใชชุ้ด Coding เดิมและการรวบรวม

ขอ้มูลเกีÉยวกับความแม่นยาํและอัตราการหลุดของพิมพโ์คด้ การออกแบบชุด Coding ใหม่ทีÉมีฟังกช์นัการ 

ล็อกตัวอกัษร/ตวัเลขได ้เพิÉมความแข็งแรงทีÉช่วยใหต้าํแหน่งของพิมพโ์คด้ไม่เคลืÉอนทีÉระหว่างการใชง้าน ใช้

การคาํนวณทางวิศวกรรม (เช่น การคาํนวณแรงดึงและความตึงเครียด) เพืÉอออกแบบชิ Êนส่วนทีÉมีความ

แข็งแรง 

  การทดสอบตน้แบบดว้ยการทดสอบตน้แบบชุด Coding ใหม่ โดยการทดลองพิมพโ์คด้บนกล่อง

หลายๆ แบบ เพืÉอทดสอบความแม่นยาํและการหลดุ หากพบขอ้บกพร่องจากการทดสอบ เช่น การหลดุของ

ตัวอกัษร/ตวัเลขขณะปัËมโคด้ หรือความไม่ตรงของตาํแหน่งจะทาํการปรบัปรุงการออกแบบ โดยใชข้อ้มลูทีÉ

ไดจ้ากการทดสอบ 
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  การผลิตและติดตัÊงชุด Coding ในเครืÉองจักรของแต่ละสายการผลิต หลังจากทีÉทาํการทดสอบ

สาํเร็จแลว้ ก็ทาํการผลิตชดุ Coding จริงและติดตัÊงในเครืÉองจกัรของแต่ละสายการผลิต 

การประเมินผลการใชง้านหลงัจากทีÉใชง้านในกระบวนการผลิตจริงแลว้ การประเมินผลจะใช ้KPIs 

เช่น Defect Rate, Waste Reduction, ROP และ Breakdown Time เพืÉอตรวจสอบผลกระทบจากการ

พัฒนา หากพบปัญหาใหม่ๆ หรือขอ้บกพร่องเพิÉมเติม จะทาํการปรบัปรุงอย่างต่อเนืÉองตามหลัก Kaizen 

หรือ Continuous Improvement เพืÉอเพิÉมประสิทธิภาพมากขึ Êน 

จากการพัฒนาและปรับปรุงชุด Coding โคด้วันทีÉสาํหรบักล่องยาสีฟัน ผลลพัธ์ทีÉไดร้บั สามารถ

บ่งชี ÊถึงการเปลีÉยนแปลงทีÉสาํคัญในกระบวนการผลิต โดยในดา้นการเพิÉมประสิทธิภาพการผลิต สามารถ

เพิÉมอัตราผลิต (ROP) จากค่าเฉลีÉย 65.63 % เพิÉมขึ Êนเป็น 73.61 % (คิดเป็น 7.98 %) และลดเวลาหยุด

เครืÉองจกัร (Breakdown Time) หวัขอ้การปรบัตัÊงโคด้วนัทีÉลง 112.28 ชัÉวโมง/ปี (คิดเป็น 49,725.28 บาท/ปี) 

ซึÉงสง่ผลใหก้ารผลิตสามารถดาํเนินไปไดอ้ย่างราบรืÉนและต่อเนืÉองมากขึ Êน 

นอกจากนี Ê การพัฒนาเครืÉองมือทีÉมีความแม่นยาํสงูขึ Êนยังช่วย ลดของเสีย และ ขยะอุตสาหกรรม

ตามแนวทาง Green Manufacturing ลงได้ถึง 146,025 ชิ Êน /ปี คิดเป็นการช่วยลดปริมาณ Carbon 

Footprint ลดลง 1,387.09 kgCO2e/ปี ซึÉงไม่เพียงแค่ลดต้นทุนการผลิต แต่ยังเป็นการปฏิบัติตามหลัก 

Lean Manufacturing ทีÉมุ่งลดการสญูเสียในกระบวนการผลิต 

 

คาํสาํคัญ 

ř. ชดุ Coding 

2. Breakdown time 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


