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เอกสารโครงงานนวัตกรรมเครือสหพัฒน ์ประจาํปี 2568 (ปีทีÉ 21) (ฉบับเต็ม) 
 

ชืÉอนวัตกรรม ....................................................................................................................................   

ประเภทนวัตกรรม 
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สิÉงทีÉต้องระบุ..... 

กรณีทีÉได้รับสิทธิบัตรหรอือนุสิทธิบัตร :   

    ต้องระบุเลขทีÉและหมายเลข วัน/เดือน/ปีทีÉได้รับให้ครบถ้วน พร้อมแนบหลกัฐาน

สิทธิบัตรหรืออนุสิทธิบัตร 

กรณีทีÉรอสิทธิบัตรหรอือนุสิทธิบัตร    :    

 ต้องระบุเลขทีÉและหมายเลข วัน/เดือน/ปีทีÉได้ยืÉนเอกสารขอสิทธิบัตรหรืออนุสทิธิบัตร 

พร้อมแนบหลกัฐานการยืÉนขอ 

กรุณาตรวจสอบสถานะโครงการนวัตกรรมของท่าน ดังหัวข้อต่อไปนีÊ 

1.  นวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวดเคยได้รับ...... 

   สิทธิบตัร  เลขทีÉ.........................           อนสุิทธิบตัร  เลขทีÉ............................                

   รออนุมตัิสิทธิบตัร / อนุสิทธิบตัร          ยงัไมไ่ดจ้ดสิทธิบตัร / อนสิุทธิบตัร             

   รางวลัอืÉนๆ (ระบ)ุ................. .............................................................................................. 

 

 

 

 

 

 

 

 

   

 

Ś. นวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวดเคยริเริÉมในบริษัทมาก่อนหรอืไม่ 

  มีการรเิริÉมมาก่อน      ไม่เคยรเิริÉมมาก่อน     

  นาํมาพฒันาต่อยอดมาจาก (กรุณาเลือกตอบ)  

  นวตักรรมเดิมของบรษิัททีÉเคยคิดคน้ดว้ยตนเอง (โปรดระบ)ุ 

       .................................................................................................................................... 

   นวตักรรมทีÉมีการคิดคน้จากภายนอก  (โปรดระบ)ุ 

       .................................................................................................................................... 

 

ś. สถานะของนวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวด 

 กาํลงัทดลองใช ้                                 ยงัไม่วางตลาด                                                 

 นาํมาใชจ้ริง  ตัÊงแต่...............................   วางตลาด  ตัÊงแต่.................................    
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 Think Better ประเภท Advance 
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บทคดัยอ่ 

ทีÉมา/ความสาํคญั/วตัถุประสงค ์ 

 บริษัทไลออ้นประเทศไทยมีประวติัการดาํเนินงานกว่า ŝ6 ปี และไดร้บัความไวว้างใจจากผูบ้ริโภค

ในดา้นการผลิตและจดัจาํหน่ายสินคา้อุปโภค และบริโภคเพืÉอการใชง้านในภาคครวัเรือน การท่องเทีÉยว และ

ระดบัอตุสาหกรรมต่างๆ หนึÉงในกระบวนการงานทีÉสาํคญัสาํหรบัโรงงานผลิตผงซกัฟอก คือ การจดัการดา้น

พลงังานและสิÉงแวดลอ้ม อาทิ ระบบไอนํÊาแรงดนั (Steam System) ซึÉงมีบทบาทสาํคญัในการเพิÉม

ประสิทธิภาพการผลิต และสามารถลดตน้ทุนการดาํเนินงาน ในโครงงานนี Êทีมงานไดพ้ฒันาแนวทางการ

ปรบัปรุงประสิทธิภาพการใชพ้ลงังานไอนํÊาแรงดนัหลายขัÊนตอน (Multi-phase Improvement) เพืÉอเพิÉม

ประสิทธิภาพของการใชไ้อนํÊาแรงดนัในกระบวนการผลิตผงซกัฟอก โดยเริÉมจากการวิเคราะหห์าสาเหตทีุÉ

แทจ้รงิของการใชพ้ลงังานทีÉสญูเสียไปในแต่ละขัÊนตอน และนาํเสนอพรอ้มเปรียบเทียบวิธีการปรบัปรุงต่างๆ 

ทีÉครอบคลมุทัÊงในดา้นการลดการสญูเสียพลงังาน การดแูลสิÉงแวดลอ้ม และการพฒันาแนวทางการควบคมุ

การใชพ้ลงังานไอนํÊาทีÉมีประสิทธิภาพสงูสดุ ผลลพัธจ์ากการทดลองและการวิเคราะหแ์สดงใหเ้ห็นถึงการ

ปรบัปรุงเหล่านี Êช่วยลดการใชพ้ลงังานลงไดอ้ย่างมีนยัสาํคญั และสามารถเพิÉมความสามารถในการผลิตได้

อย่างต่อเนืÉอง อีกทัÊงยงัชว่ยลดตน้ทนุการดาํเนินงานในระยะยาวจึงถือเป็นการพฒันาอย่างยัÉงยืนทัÊงในแง่

การแข่งขนัดา้นธุรกิจ ดา้นองคค์วามรูก้ระบวนการผลิต ดา้นการอนรุกัษ์พลงังานและสิÉงแวดลอ้ม  

 การดาํเนินการปรบัปรุงประสิทธิภาพการใชพ้ลงังานความรอ้นจากไอนํÊาแรงดนัของโครงงานมีทัÊง 3 

ขัÊนตอนเริÉมตัÊงแต่ปีพทุธศกัราช 2565 เป็นตน้มา โดยนาํเอาหลกัคิด Lean Six Sigma X 3E (Energy, 

Environment, Economics) มาใชใ้นการวิเคราะหห์าสาเหตพุรอ้มกบัการบริหารดา้นความยัÉงยืน อย่าง

ครอบคลมุ โดยมีทีÉมาของโครงการจากฝ่ายการผลิตในกลุ่มผลิตภณัฑผ์งซกัฟอก (Powder Detergent 

Plant) ประสบกบัปัญหาตน้ทนุการผลิตผงซกัฟอกสูง โดยสามารถสรุปประเด็นปัญหาออกเป็น 3 ประเด็น

ใหญ่ทีÉสง่ผลทาํใหต้น้ทุนการผลิตผงซกัฟอกสงูขึ Êน ไดแ้ก่ ประเด็นทีÉหนึÉงเป้าการผลิตทีÉลดตํÉาลงประมาณ 

50% จากการผลิตเดิมในปี 2564 สองคือราคาสารตัÊงตน้ทีÉใชใ้นการผลิตผงซกัฟอกปรบัตวัสงูขึ Êน และ

ประเด็นทีÉสามคือเรืÉองราคาค่าพลงังานและสาธารณปูโภค (Energy & Utility) ทีÉใชใ้นกระบวนการผลิตสงูขึ Êน  

สรุปรวมผลลพัธท์ีÉเกิดขึ Êนตลอดการปรบัปรุงโครงงาน Multi-phase Improvement ทัÊงหมดดงันี Ê 

1. ลดค่าอัตราการใชจ้าก 0.031 เป็น 0.011 ton Steam / ton product (เพิÉมประสิทธิภาพ) 

2. ลดค่าใชจ่้ายดา้นการใชไ้อนํÊาแรงดนั 3,107,631 Bath / Year (ลดตน้ทนุการผลิต) 

3. ลดการใชไ้อนํÊาแรงดนั 2,265 ton Steam / Year (ลดการใชท้รพัยากร) 

4. ลดการปล่อยก๊าซเรือนกระจก 739,562.34 kgCO2/Y (ลดการปล่อยมลพิษต่อสิÉงแวดลอ้ม) 

5. ไดร้บัรางวลัยอดเยีÉยมในเวทีประกวดผลงานไคเซ็นไลออ้น ปี 2022 (เผยแพรอ่งคค์วามรูอ้งคก์ร) 

คาํสาํคญั: Lean Six Sigma, 3E (Energy, Environment, Economics), การจดัการดา้นพลงังานและ

สิÉงแวดลอ้ม, ลดการสญูเสียพลงังาน, ลดตน้ทนุการดาํเนินงานในระยะยาว, ความยัÉงยืน 


