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เอกสารโครงงานนวัตกรรมเครือสหพัฒน ์ประจาํปี2568 (ปีทีÉ21) (ฉบบัเต็ม) 
 

ชืÉอนวัตกรรม :   สามเป็นสีÉพิชิตเป้าหมาย 

ประเภทนวัตกรรม :  Petty Award 

บริษัทเจ้าของนวัตกรรมคือ: บริษัท ไทยวาโก ้จาํกดั (มหาชน) 

ผู้สร้างนวตักรรม:  คณุผดงุศกัดิÍ  เรียบเรียง   แผนก ช่างผลิตชดุชัÊนใน 

สถานทีÉติดต่อ :   řśŚ ซอยเจรญิราษฎร ์ş แขวงบางโคล ่เขตบางคอแหลม 

    กรุงเทพมหานคร řŘřŚŘ  

โทรศัพท ์:   02-2893100 ต่อ 405 (แผนกเย็บ CW-X) 

มือถือ(ต้องระบุ):  081-6566794 

E-mail:    91326@wacoal.co.th    

 

 

 

 

    ลงชืÉอ............................................ผู้อนุมัติ 

       (นายบุญดี อาํนวยสกุล) 

                    ประธานกรรมการบริหาร และกรรมการผู้จัดการ 

........................................................................................................................................................... 

 

กรุณาตรวจสอบสถานะโครงการนวัตกรรมของท่าน ดังหัวข้อต่อไปนีÊ 

 

1.  นวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวดเคยได้รับ...... 

  ยงัไมไ่ดจ้ดสิทธิบตัร / อนสิุทธิบตัร            

Ś. นวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวดเคยรเิริÉมในบริษัทมาก่อนหรอืไม่ 

  ไม่เคยรเิริÉมมาก่อน     

ś. สถานะของนวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวด 

        นาํมาใชจ้รงิ  ตัÊงแต่ : มกราคม ŚŝŞş - ปัจจบุนั 
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บทคดัยอ่ 

บริษัท ไทยวาโก ้จาํกดั(มหาชน) ไดร้บัจา้งผลิตสินคา้กางเกงชัÊนในชายภายใตแ้บรนด ์“BROS” 

จากการเย็บนาํล็อตสินคา้กางเกงชัÊนในชายรุน่ GT3910 ของแผนกผลิตชุดชัÊนใน “ขัÊนตอนการทาํงานเกย

ชิÊนเป้า” ไดก้าํหนดวิธีการเย็บมาตรฐานดงันี Ê 1.เกยชิ Êนหลงั+ชิ Êนตาข่าย ดว้ยจกัร ON(เข็มเดีÉยว)  2.ซอ้นตาม

เป้าหลงั ดว้ยจกัร H4-6(หวัสงู Ŝ เข็ม) ความกวา้ง ŝ.Ş mm. ใชฝี้เข็มřŠ ฝีเข็ม จากการทาํงานพบปัญหาดงันี Ê 

1. พบของเสียทีÉกระบวนการ “ซ้อนตามเป้าหลงั” เย็บงาน řŘ ตัว เสีย řŘ ตัว เนืÉองจากการเย็บ

ซอ้นเปา้หลงั เป็นการเย็บเสน้โคง้จกัรหวัสงู Ŝ เข็มเดิม (รุ่น FD-62G-07MS-1)ไม่สามารถเย็บเป็น

เสน้โคง้ไดท้าํใหเ้ย็บแลว้ระยะขอบไม่สมํÉาเสมอ ไม่ไดต้ามมาตรฐานทีÉกาํหนด 

2. ใช้เวลาในการทาํงานมาก  ř.ř.เกยชิÊนหลัง+ชิÊนตาข่าย ใช้เวลาทาํงาน = ŚŚ วินาที/ตัว   

ř.Ś.ซ้อนตามเป้าหลัง ใช้เวลาทาํงาน = śŝ วินาท/ีตัว รวมเวลาทีÉใช้ทาํงาน = 57 วินาท/ีตัว 

3. สูญเสียเวลาในการซ่อมงานซึÉงการซ่อมงานแต่ละครัÊงใชเ้วลามากกว่าการเย็บงานปกติถึง 7 เท่า

ซึÉงเท่ากับใชเ้วลาในการซ่อมงานถึง 245 วินาท/ีตัว (คาํนวณจากเย็บซ้อนตามเป้าหลัง) 

จากปัญหาทีÉพบจึงทาํการปรับปรุงดงันี Ê 

1. ลดกระบวนการทาํงาน โดยเย็บรวมกระบวนการ “เกยพร้อมซ้อนชิÊนหลัง+ชิÊนตาข่าย” 

2. ดัดแปลงเครืÉองจักรหวัสงู 2 เข็ม หรือ 3 เข็ม ทีÉไม่ไดใ้ชง้านแลว้จาํนวน ŝ คนั ใหส้ามารถเย็บ

งานได ้Ŝ เข็ม และเย็บเสน้โคง้ไดต้ามทีÉมาตรฐานกาํหนด ซึÉงมรีายละเอียดดงันี Ê 

2.1.เพิÉม Tension ตัวควบคุมดา้ย   2.5.เปลีÉยนเป็นตีนผีฐานแบนหนา้ตดั พรอ้ม 

2.2.เปลีÉยนชดุตวัตีดา้ย     เสรมิพลาสติก และเสรมิทีÉกัÊนรมิดา้นขวา 

2.3.เปลีÉยนนางกวกัจาก Ś หรือ ś รู เป็น Ŝ รู    2.6.เปลีÉยนชดุเพลทและฟัน  

2.4.เปลีÉยนหวัเข็มจาก Ś หรือ ś เข็ม เป็น Ŝ เข็ม    

 นวตักรรมนีÊ ใช้เงนิลงทุน 180 บาท/ 1 คัน เป็นค่าอปุกรณต์กแต่งตีนผี ส่วนอปุกรณอื์Éนๆ เป็นการ

นาํอปุกรณท์ีÉไม่ไดใ้ชง้านกลบัมาใชซ้ ํÊา และจากวิธีการปรบัปรุงดงักล่าวทาํใหไ้ดผ้ลลพัธด์งันี Ê 

1. Defects ลดของเสียทีÉเกิดขึ Êนในกระบวนการ ก่อนปรบัปรุงเย็บ řŘ ตวั เสีย řŘ ตวั  หลงั

ปรบัปรุงเย็บ řŘ ตวั ไม่พบของเสียในกระบวนการ Zero Defects 

2. Delivery ลดกระบวนการทํางานจาก 2 เหลือ 1  และลดเวลาการผลติสินค้าเพืÉอใหท้นัการ

สง่มอบ ก่อนปรับปรุง ŝş วินาที/ตัว  หลังปรับปรุง Śś วินาที/ตัว ลดลงคดิเป็น 60% 

3. Cost สามารถลดต้นทุนใหก้บับริษัทไดม้ลูค่า 1.3 ล้านบาท/ปี ใชร้ะยะเวลา 2 ชม.คุ้มทุน

และ ลดการใช้เครืÉองจักร ON  

4. Productivity จาํนวนผลผลิตทีÉไดเ้พิÉมขึ Êน ก่อนปรับปรุง ŝŘŝ ตัว/วัน หลังปรับปรุงเพิÉมขึ Êน

เป็น ř,ŚŝŚ ตัว/วัน เพิÉมขึ Êนคิดเป็น  148% 

คาํสาํคญั: จกัร H4-6, จกัรหัวสงู ,กางเกงชัÊนใน BROS ,Tension 


