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เอกสารโครงงานนวัตกรรมเครือสหพัฒน ์ ประจาํปี  2568  (ปีทีÉ 21)  (ฉบับเต็ม) 

 

ชืÉอนวัตกรรม ใจฟ ูเพราะใยฟู  (Fluffy  to  happy) 

ประเภทนวัตกรรม 

   Product        Production         System & Process        Sales & Marketing 

   Services & Personality      Energy Saving& Global Warming & Environment 

   Corporate Social Responsibility (CSR)   

   Petty Award  (ยา้ยมาจาก Production) 

 

บริษัทเจ้าของนวัตกรรม     คือ     บรษัิท  เอช  แอนด ์ บี  อนิเตอรเ์ท็กซ ์ จาํกดั 

ผู้สร้างนวตักรรม 

1) คณุ  สมพิศ เมืองกลาง ตาํแหน่ง       ผูช่้วยผูจ้ดัการแผนกวิศวกรรม 

2) คณุ  เจนณรงค ์ ศรีสวุรรณ ตาํแหน่ง       เจา้หนา้ทีÉ แผนกวิศวกรรม 

3) คณุ  จิราภา ศรีสวุรรณภิพ ตาํแหน่ง       เจา้หนา้ทีÉ IE 

สถานทีÉติดต่อ 414/20-21   ซอยสาธุประดิษฐ ์  śŜ   ถนนสาธุประดิษฐ์   แขวงบางโพงพาง 

  เขตยานนาวา   กรุงเทพฯ   řŘřŚŘ 

โทรศัพท ์ 02-294-8870   ต่อ   řŞŜ มือถือ 086-362-4045 

E-mail ie.hnbintertex@gmail.com 

 

 

 ลงชืÉอ........................................ผู้อนุมัติ 

 (นายธนวัฒน ์ เธียรภาณุพงศ)์ 

 กรรมการ  และ  ผู้จัดการฝ่ายโรงงาน 
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กรุณาตรวจสอบสถานะโครงการนวัตกรรมของท่าน ดังหัวข้อต่อไปนีÊ 

1.  นวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวดเคยได้รับ 

   สิทธิบตัร  เลขทีÉ.........................   อนสุิทธิบตัร  เลขทีÉ............................  

   รออนมุตัิสิทธิบตัร / อนุสิทธิบตัร   ยงัไม่ไดจ้ดสิทธิบตัร / อนสุิทธิบตัร 

   รางวลัอืÉนๆ (ระบ)ุ............................................................................................................... 

 

2.  นวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวดเคยริเริÉมในบริษัทมาก่อนหรอืไม่ 

   มีการรเิริÉมมาก่อน       ไมเ่คยรเิริÉมมาก่อน 

   นาํมาพฒันาต่อยอดมาจาก (กรุณาเลือกตอบ) 

    นวตักรรมเดิมของบริษัททีÉเคยคิดคน้ดว้ยตนเอง (โปรดระบุ) 

  .......................................................................................................................................... 

     นวตักรรมทีÉมีการคิดคน้จากภายนอก  (โปรดระบุ) 

  .......................................................................................................................................... 

 

3.  สถานะของนวัตกรรมทีÉส่งเข้าประกวด 

  กาํลงัทดลองใช ้   ยงัไม่วางตลาด 

  นาํมาใชจ้ริง  ตัÊงแต่   Śş/ŘŠ/Şş   วางตลาด  ตัÊงแต่.................................    
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บทคดัยอ่ 

 จากการพัฒนาอย่างต่อเนืÉองทางดา้นเทคโนโลยี  และอปุกรณ์ดา้นการผลิตในยุคปัจจุบนั ส่งผลให้

ผูป้ระกอบการในทุกภาคส่วนอุตสาหกรรมตอ้งมีการปรบัตัวอย่างต่อเนืÉอง เพืÉอใหท้ันต่อสถานการณ์และ

ความเขม้ขน้ในการแข่งขนัทางธุรกิจทัÊงในประเทศ และนอกประเทศ โดยจะตอ้งมีการปรบัตัวพรอ้มพัฒนา

ศกัยภาพดา้นการตลาด  และดา้นการผลิตอยู่ตลอดเวลา  อีกทัÊงยงัตอ้งมีการคน้หาแหล่งวตัถุดิบทีÉสามารถ

ควบคุมไดท้ัÊงคุณภาพ และราคา  เพืÉอใหส้ามารถควบคุมต้นทุนวัตถุดิบไดต้ ํÉากว่าผูผ้ลิตรายอืÉน แต่ยังคง

สามารถผลิตสินคา้ทีÉมีคุณภาพดีได ้ เพืÉอสรา้งความไดเ้ปรียบในการนาํเสนอผลิตภัณฑท์ีÉมีราคาทีÉถูกกว่า

คู่แข่ง  ทางบรษิัท  เอช  แอนด ์ บี  อินเตอรเ์ท็กซ ์ จาํกดั  ไดท้าํการคน้หาและศึกษากระบวนการผลิต รวมถึง

เครืÉองจกัรทีÉสามารถพัฒนาและต่อยอด  เพืÉอเพิÉมศกัยภาพและความไดเ้ปรียบในการแข่งขนัทางดา้นตน้ทุน

การผลิต  ดว้ยลักษณะและรูปแบบของผลิตภัณฑ์ทีÉทางบริษัท  เอช  แอนด ์ บี  อินเตอรเ์ท็กซ ์ จาํกัด  มี

ความชาํนาญเป็นอย่างดี  รวมถึงปริมาณคาํสัÉงซื ÊอทีÉมีมาอย่างต่อเนืÉอง  ดังนัÊน  จึงเกิดเป็นนวัตกรรม “ใจฟ ู 

เพราะใยฟู” 

 นวัตกรรม  “ใจฟู  เพราะใยฟู (Fluffy to happy)”  เป็นการพฒันาเครืÉองจกัรทีÉใชใ้นการผลิตเพืÉอเพิÉม

ประสิทธิภาพและลดตน้ทุนวัตถุดิบในกระบวนการสางใย (Fiber Carding Process)  ซึÉงจะส่งผลกระทบ

โดยตรงต่อตน้ทุนของสินคา้  โดยเครืÉองจักรเดิมในกระบวนการผลิตจะเป็นรูปแบบหนามสางเดีÉยว (Single 

Carding Comb)  ส่วนเครืÉองจักรทีÉมีการพัฒนาแล้วจะเป็นรูปแบบหลายหนามสาง  (Multiple Carding 

Comb)  ซึÉงเป็นส่วนสาํคัญในการเพิÉมประสิทธิภาพของวัตถุดิบ  และช่วยลดปริมาณการใชว้ัตถุดิบหรือใย

สงัเคราะหใ์นตวัสินคา้จากการฟูและแตกตวัทีÉดีของใยสงัเคราะหไ์ด ้ ส่งผลใหส้ามารถลดตน้ทุนวตัถุดิบต่อ

ตวัสินคา้ลงไดโ้ดยเฉลีÉย  řŘ%   

 ดังนัÊน จากการนาํนวัตกรรมเข้ามาใช้งานในกระบวนการผลิต  จะช่วยให้สามารถลดต้นทุนใน

กระบวนการผลิตได้ Ŝšş,ŜřŘ บาท/ปี  โดยคิดเป็นปริมาณการใช้วัตถุดิบหรือใยสังเคราะหท์ีÉลดลง

ทีÉ  řŘ  %  หรือ  śŠš,ŠŞŘ  บาท/ปี  และสามารถลดต้นทุนค่าแรงในการผลิตได้  řŘş,ŝŝŘ  บาท/ปี  

อีกทัÊงยังช่วยเพิÉมประสิทธิภาพในการทํางานได้ถึง  řřŝ.Šŝ%  โดยมีระยะเวลาคืนทุนอยู่ทีÉ  Ř.Ş ปี  

หรอื  ş.Ś  เดือน  

   

คาํสาํคัญ : กระบวนการสางใย (Fiber Carding Process) , เครืÉองจกัรแบบหนามสางเดีÉยว (Single  

  Carding Comb) , เครืÉองจกัรแบบหลายหนามสาง  (Multiple Carding Comb) 

 


